
WH 3 Eingang Z-Achse E3

YE 4 Eingang Y-Achse E2

GN 5 Eingang X-Achse E1

BN 8 GND

Referenz-
schalterB

1 GND

3 Eingang E4 WLS

Werkzeug-
längensensorA

WH 1 Motorwicklung A

BN 2 Motorwicklung A-

GN 3 Motorwicklung B

YE 4 Motorwicklung B-

Achsen
X-Y-ZD

8 7 6 5 4 3 2 1

15 14 13 12 11 10 9

Haube
E/A-PortE

1 E12

2 E14

3 E16

4 A5*

5 A7

6 A9

7 A11

8 24V

9 E13

10 E15

11 GND

12 A6

13 A8

14 A10

15 A12

Pin 8 + 10 
Haubenschalter

1 NOT-AUS

9 NOT-AUS

3 ext. Start

7 ext. Start

NOT-Aus
extern StartC

WH 1 Motorwicklung A

BN 2 Motorwicklung A-

GN 3 Motorwicklung B

YE 4 Motorwicklung B-

7 Referenzschalter E5

8 Referenzschalter GND
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HandradG

WH 1 Not-Aus 1

2 Kommunikation

3 Kommunikation

GN 4 Not-Aus 2

YE 5 Not-Aus 2

BN 6 Not-Aus 1

7 Kommunikation

8 Kommunikation

9 Kommunikation

1 Spindeldrehzahl 0-10V

2 Spindeldrehzahl GND

3

4

5

6
Versorgungs-

spannung
 (max. 500mA)

+24V

7

8

9

Spindel-
drehzahlH
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