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ldngensensor schalter extern Start X-Y-Z
)5 I 4 I 3 1 [ 1 =Pk

US - Pinbelegung ECO Control 3 Achsen 03/2022 - DE - Rev. 01

o

6 7 i O i O

Eingang Z-Achse | E3 1 | NOT-AUS Motorwicklung A
Eingang Y-Achse | E2 9 | NOT-AUS 3 Motorwicklung A-
GND Eingang X-Achse | E1 3 | ext.Start | — Motorwicklung B
GND 7 | ext. Start A Motorwicklung B-
Eingang E4 WLS
Haube Option Handrad Spindel-
E/A-Port A-Achse drehzahl
54-3-2-1 ’ N | W) B - . R
15 14 13 12 11 10 9 \\_ 617 5 i O el
1 E12 1| Motorwicklung A WH | 1 Not-Aus 1 1 | Spindeldrehzaht | o0-10v
2 | El4 2| Motorwicklung | A- 2 | Kommunikation 2 | spindeldrehzahl | GND
3 E16 3 Motorwicklung B 3 Kommunikation 3
41 A 4| Motorwicklung | B- 4 Not-Aus 2 4
5 A7 7 | Referenzschalter E5 5 Not-Aus 2 5
6 A9 8 | Referenzschalter | GND 6 Not-Aus 1 Versorgungs-
7 All 7 Kommunikation 6 spannung +24V
8 26V 8 [ Kommunikation (max. S00mA)
{ ? E13 9 Kommunikation
10 E15
1 GND
12 Ab
13 A8
14 A10
15 A12
Pin8 + 10

Haubenschalter




