
'·� eas• Automatisierungstechnik. CNC Maschinen . 

EAS GmbH Nordring 30 / D -47495 Rheinberg Tel +49 (0) 2843 -92 95 9 -0 Fax +49 (0) 2843 -92 95 9 -19 Mail service@easgmbh.deWebwww .easgmbh.de 

Steuernummer 119/5723/1720 USt.-lD DE812559292 HRB 6995 / Amtsgericht Kleve Geschäftsführer Bernhard Peerenboom 

IBAN DE96 3545 0000 1560 2123 99 BIC WELADE01 MDR 

Pinbelegung PRO-Controller

Pin Funktion Pin Funktion
1 Ausgang 1 (Spindel) 14 Ausgang 2 (Pumpe)
2 Richtungssignal X-Achse 15 Eingang 5 (Referenzschalter A-Achse)
3 Taktsignal X-Achse 16 Richtungssignal A-Achse
4 Richtungssignal Y-Achse 17 Motorstrom absenken
5 Taktsignal Y-Achse 18 Taktsignal A-Achse
6 Richtungssignal Z-Achse 19 Eingang 6 (Referenzschalter B-Achse)
7 Taktsignal Z-Achse 20 Taktsignal X2 / Y2
8 Ausgang 3 21 Richtungssignal B-Achse
9 Ausgang 4 22 Taktsignal B-Achse

10 Eingang 1 (Referenzschalter X-Achse) 23 Eingang 7 (Referenzschalter X2 / Y2-Achse
11 Eingang 2 (Referenzschalter Y-Achse) 24 Eingang 8
12 Eingang 3 (Referenzschalter Z-Achse) 25 GND
13 Eingang 4 (WLS + 3D Abtaster)

Port A 25pol. Sub-D (Stecker wie Buchse)

Pin 1
Pin 14

Pin 14
Pin 1

Pin 13
Pin 25

Pin 25
Pin 13


